Wartungsanleitung — I1Q-Pelletkessel
Stand 12/2009

Folgende Wartungsarbeiten sind durch den Kundendienst (Installateur) durchzufihren:

Je nach Brennstoffverbrauch ist eine Wartung 1 bis 2 mal pro Jahr durch den Kundendienst
(Installationsbetrieb) durchzuflhren. (In der Regel vor jeder Heizperiode).
Gehen Sie wie nachstehend beschrieben vor:

Sorgen Sie daflir, dass die Anlage mindestens 1 Std. vor der geplanten Reinigung abgeschaltet wird, damit
diese abkihlen kann. Setzen Sie nun eine geeignete Staubschutzmaske auf, damit Sie keinen Asche oder
Kohlenstoffe einatmen. Entfernen Sie die obere Kesselverkleidung. Entfernen Sie die Isolation, welche sich
darunter befindet. Lésen Sie nun alle 8 Muttern M10 mit einem 17-er Schliissel und nehmen Sie den Deckel
nach oben ab.

Fiir die gesamten Reinigungsarbeiten im Kesselkérper und Brenner (Ascheraum) muss eine sog.
Feinstaubmaske getragen werden, damit eine eventuell mdgliche Gesundheitsgefdhrdung durch den
konzentrierten Asche-(Staubflug) ausgeschlossen werden kann !

Entnehmen Sie den runden Feuerbetondeckel, welcher sich in der Kesselmitte befindet. Reinigen Sie nun
den gesamten oberen Bereich mit einem Sauger. Fiir diese Reinigungsarbeiten empfiehlt sich ein
Staubsauger mit vorgeschalteter Aschebox. Die ggf. noch warme Asche verbleibt so im Vorabscheider und
kann dort ohne Gefahr abkuhlen.

Die Wéarmetauscherzlige reinigen Sie mit z.B. einer flexiblen Perlonbiirste (@ ca. 50-60 mm), welche Sie in
einen Akkuschrauber einspannen. Die Birste muss so beschaffen sein, dass diese leicht durch die Mitte der
Turbulatoren bzw. Reinigungsfedern gedreht werden kann. Reinigen Sie alle Warmetauscherrdhren
nacheinander. Die Aschepartikel fallen direkt nach unten in die Aschenschublade.

Ziehen Sie das VA-Flammrohr, welches sich auf dem Brenner befindet nach oben ab und reinigen Sie
dieses anschlieBend von innen und von auBen. Reinigen Sie nun das groBe Warmetauscherrohr welches
sich in der Kesselmitte befindet. Nehmen Sie hierfiir eine nicht zu grobe Drahtbirste und entfernen Sie die
gesamten Ablagerungen.

Entleeren Sie die Aschenlade, welche bequem von vorne durch die groBe Feuerraumtilre zu erreichen ist. In
der Asche befinden sich Mineralstoffe, welche u.a. auch als Dinger im Garten verwendet werden kénnen.
Den Brenner kdnnen Sie ebenfalls von vorne durch die Brennraumtlre erreichen. Entfernen Sie die beiden
Roste nacheinander mit einem dinnen Schraubenzieher, indem Sie diesen in ein mittleres Loch einstecken,
verkannten und nach oben herausnehmen. Reinigen Sie den gesamten Brenner erst mit einer Drahtbiiste
und sorgen Sie daflr, dass sowohl die Locher der Roste wie auch die Sekundarluftiécher wieder frei sind
(z.B. mit einem Nagel) saugen Sie danach alle Rickstande mit einem Aschesauger heraus. Setzen Sie nun
wieder beide Roste in den Brenner ein und achten Sie unbedingt auf einen sauberen und geraden Sitz.

Setzen Sie nun das Flammrohr vorsichtig, nicht zu fest, auf den Brenner auf, damit sich dieses spéater wieder
einfach I6sen lasst. Uberpriifen Sie den festen Sitz der 6 Stiick VA-Schrauben am Brenner. Falls diese
locker sind, ziehen Sie diese mit einem 17-er Schliissel fest an. (Dieser Arbeitsschritt kann speziell bei der
ersten Kesselwartung notwendig sein, da die Dichtung durch die Warmeeinwirkung etwas schrumpft.) Legen
Sie nun den runden Feuerbetondeckel in den Kessel ein und achten Sie darauf, dass dieser richtig blndig
sitzt.

Bei Bedarf reinigen Sie den Saugzuggeblédsekasten, indem Sie hinten die vier M6-er Muttern 16sen und die
Flanschplatte inkl. dem Liftermotor nach hinten abnehmen. Entfernen Sie die Ascheriickstdnde vom
Geblasekasten sowie vom Lifterrad des Saugzuggeblases.

Reinigen Sie die Lambdasonde, indem Sie diese aus dem Saugzuggebldsekasten schrauben. Achten Sie
darauf, dass Sie zuerst das Lambdasondenkabel (Stecker) von der Platine abziehen und das Kabel danach
vollig frei auf dem Kessel liegt. Verdrehen Sie nicht beim Herausdrehen der Sonde das Kabel, da sonst das
Kabel beschadigt werden kdnnte.

SchlieBen Sie die Kesselture und Uberprifen Sie unbedingt den festen und vor allem dichten Sitz der Ture,
damit keine Falschluft an der Dichtung in den Kessel gesaugt werden kann. (Falls die Tire nicht fest sitzt,
oder undicht ist, muss diese unbedingt nachgestellt werden. Bei Verschlei3 muss die Dichtung ausgetauscht



werden.) Bitte priifen Sie die Dichtigkeit, indem Sie das Saugzuggeblase auf 100 % stellen und dann mit
einer Rauchfahne (z.B. Drager Rauchprifréhrchen) den Turrahmen ,abnebeln®.

Schalten Sie nun den Kessel ein und gehen Sie ohne Verzégerung innerhalb von max. 3 Min. in das
Fachmannmen( auf den Menlpunkt ,Hardwaretest®. (Brauchen Sie langer, beginnt der Kessel u.U. den
Zindvorgang einzuleiten — wenn Sie dies unterbrechen wollen, schalten Sie den Kessel sofort, nachdem der
Zindvorgang beginnt, stromlos und danach wieder erneut an.) Wahlen Sie nun den Menulpunkt
.Hardwaretest” aus und priifen Sie die Kesselbauteile auf Funktion.

Die Front- und Riickseite der Férdereinheit abnehmen.

Uberpriifen Sie nun die Riickbrandsicherung (2 Kugelhahn zwischen der oberen und der unteren
Schnecke). Der Motor muss vollstandig geschlossen sein und das messingfarbene Kiicken, welches sich
hinter in der Mithehmerwelle verbirgt, muss nun 100 % waagerecht stehen. Schalten Sie im Hardwaretest
den RBS-Motor an, damit sich dieser 6ffnen kann. Der Motor 6ffnet den Kugelhahn, bis das Kicken
senkrecht steht. Nach dem Abschalten (AUS) muss der Motor innerhalb weniger Sekunden wieder
vollstandig schlieBBen.

Schalten Sie die WT-Reinigung auf EIN und AUS. Uberpriifen Sie die gleichmé&Bige Hubbewegung der
Reinigungsfedern.

Uberpriifen Sie nun die drei Luftmischer, welche fiir eine einwandfreie Verbrennung verantwortlich sind.
Schalten Sie alle drei Luftmischer im Relais-Test auf AUF und prifen Sie die Anzeige der Luftmischer. Die
Luftmischer missen vollstdndig 6ffnen (Skala bis 10). Nachdem dieser Test erfolgreich verlaufen ist,
schalten Sie alle drei Luftmischer auf ZU und Uberprifen Sie die Anzeige. Alle drei Mischer missen
vollstandig zulaufen und die Anzeige muss auf 0 stehen.

Reinigen Sie das Zundluftventil indem Sie auf der Geblasekastenseite die Verschraubung (Uberwurfmutter
des Zlndluftventils) 16sen und den Schlauch inkl. Zindluftventil zur Seite schwenken. Reinigen Sie den
schmalen Luftschlitz und blasen Sie diesen z.B. Druckluft durch. Der Durchgang muss frei und sauber sein.
- Verstellen Sie nicht die werkseitige Voreinstellung des Ventils -

Entfernen Sie die Abdeckung des Vorratsbehélters und priifen Sie den Inhalt. Sollten sich vermehrt Staub
und Sagespéane im Behdlter befinden, saugen Sie diese ab. Prifen Sie die Deckeldichtung (Prifnebel bei
aktivierter Sauganlage) und tauschen Sie diese bei Bedarf aus. Legen Sie den Deckel wieder auf den
Vorratsbehalter.

Prifen Sie die Kesseldeckeldichtung auf ihre Dichtheit — ebenfalls mit Prifnebel bei aktiviertem Kessel-
Saugzuggeblase (Bei VerschleiB muss die Dichtung ausgetauscht werden).

SchlieBen Sie nun wieder den Kessel, indem Sie den viereckigen Kesseldeckel auf den Kessel aufsetzen
und alle 8 Muttern anziehen. (Nicht zu fest anziehen, da sich sonst das Kesselblech an den Ecken verbiegt.)
Legen Sie wieder die Kesselisolation auf den Kessel und verschlieBen Sie den Kessel mit der oberen
Abdeckung.

Verlassen Sie nun den Testmodus, indem Sie einen Neustart der Steuerung mit der 0/1-Taste durchflhren.

Die Steuerung sollte, sobald die Kesseltemperatur unter 60°C fallt, die Ziindung einleiten. Uberpriifen Sie,
dass die Zindung einwandfrei und in wenigen Minuten vonstatten geht.

Wahlen Sie in der Fachmannebene den Punkt ,Pelletsanpassung Seite 2/2“ und stellen Sie die
Pelletanpassung wéhrend der Prifphase auf ,manuell* und wéahlen Sie den Punkt Kesselleistung: ,max.
Leistung®. Wechseln Sie auf die Seite ,Pelletanpassung Seite 1-2“. Beobachten Sie die Kesselleistung.
Sobald die max. Kesselleistung erreicht ist, beginnen Sie nach ca. 10 min mit der Abgasmessung. Sorgen
Sie wahrend der gesamten Messung fiir eine max. Warmeabnahme (alle Heizkdrper, Mischer voll auf), da
sonst der Kessel bei erreichen der max. zulassigen Temperatur abschaltet !



Starten Sie nun Ihr Abgasanalyse-Messgerat. Vergleichen Sie den Sauerstoffgehalt im Abgas ,0.“ mit dem
Wert auf dem Kesseldisplay. Die O, — Abweichung zwischen Messgerét und Display Kessel sollte bei max.
0,5 — 0,8 % liegen. Grundsétzlich ist es immer besser, wenn der Kessel etwas zu wenig O, anzeigt, da dann
der Kessel leicht im Sauerstoffiibschuss betrieben wird. Sollte die Abweichung zu groB sein, kann ein
erneutes Kalibrieren der Lambdasonde helfen. Bitte entnehmen Sie die Vorgehensweise der
Bedienungsanleitung (ab Stand Software V1.12) des Pelletkessels.

Ist die O, — Abweichung in Ordnung, sollte nun auch ein niedriger CO-Gehalt nachgewiesen werden. Die
Richtwerte entnehmen Sie aus der Bedienungsanleitung. Grundsatzlich gilt, je niedriger, desto besser. Ein
CO-Gehalt von < 100 ppm sollte bei Nennlast angestrebt werden.

Der Kessel sollte bei Nennleistung die vorgegebenen Abgastemperaturen einhalten. Sollte die
Abgastemperatur abweichen, ist auf jeden Fall die Pelletanpassung ,AKTIV® anzupassen. (s.
Bedienungsanleitung)

Die Pelletanpassung ,Zindung“ muss nur eingestellt werden, falls in der Pelletanpassung der Modus
.-manuell* gewahlt wurde — bei ,halbautomatisch” oder ,vollautomatisch” wird die Pelletanpassung fir die
Zindung vom Kessel automatisch angepasst. (s. ebenfalls die Bedienungsanleitung).

Bitte fullen Sie das ,Wartungsprotokoll“ aus und lassen Sie eine Kopie beim Kunden.



